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A. AKCEPTACJA

Wa podstawie rozporzadzenia  Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji = dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat 1 kryteridw technicenych oraz jednostkowego stosowania wyrobdw budowlanych (Dz. U, Wr 107, z 1998r. poz.
679, ze zmianami Dz. U, Nr 8 2 2002 r. pox. 713, w wyniku postgpowania aprobacyjnege dokonanegoe w Centralnym
Odrodku Badawezo - Rozwoejowym Techniki Instalacyingj INSTAL

stwierdza sic przydainosé do stosowsnia w budownictwie wyraba biudowlanago pod nazw

Rury i kszialtki z polietylenu PE 100 do wody

produkowanego przez;
AGRU Kunststofftechnik GmbH
Ing. Pesendorfer str. 31
A-4540 Bad Hall, Austria

opisanego w niniejszej aprobacie w czesei B pht I, o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak w czgsci B
pkt 2. Migjsee produkeji wyrobu, ktorego dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna pedano w czesei C pki 3.
aprobaty.

Aprobata techniczna nie jest dokumenten  dopuszczajacym wyrdh do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie 2 ustaleniami w czgdci B pkt 3.1.1. ninisjszej
aprobaty.

Minigjsza aprobata zawiera 14 stron i meoze byé pdostepniana wylyeznie w catodei z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czedci B pkt 52, Dopusecra sig wykorzystanis reprodukcii strony pierwszej ninig]szej
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukeja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/97-01-0191-01
wazna jest do dnia 11.07.2007 r.

Kicrownik Jednostki Aprobujgcej

TREKTOR

gr inz. Olgierd Romanowsk!

Migjsee i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 12.07.2002 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot aprobaty

1.1. Ogdina charakterystyka techniczna

Przedmiotem aprobaty sa rury, ksztaltki i elementy laczace z polietylenu przeznaczone do instalacji i
sieci wodociggowych, dostarczane z bosymi koficami w odcinkach prostych,
Surowcem do produkcji s granulaty polietylenu klasy PE 100 speiniajace wymagania podane w Tablicy 4,
Rury produkowane sy w zakresie érednic od 20 mm do 1400 mm.
Asortyment produkowanych rur z polietylenu klasy PE 100 podaje Tablica 6.
Wyroby maja barwg czarna w catym zakresie produkowanych érednic.

1.2. Podzial i oznaczenia wyrobow

1.2.1. Rodzaje wyrobow

Rury produkowane sg w szeregach wymiarowych: SDR 6; SDR 7,4; SDR %; SDR 11; SDR 13,6; SDR
17, SDR 17,6; SDR 26; SDR 33; SDR 41 wg specyfikacji podanej w tablicy 6.

Ksztaltki i elementy laczace wiryskowe edpowiadajace szeregom cifnieniowym PN 16, PN 10 i PN 6
produkowane 53 w asortymencie podanym w tablicy 1 i katalogu ,,AGRU Technology in Plastics”

Tablica 1
; Lakres Srednic

s Rz fnctal k] SDR 7,4 SDR 11 SDR 17 SDR 33
001 Luk kratki 20-500 50-500 110-500
011 Luk dlugi 20-315
06l kuolano 90° 32-250 20-315 63-315
060 Kolano 45° 32-250 20-315 63-315
019 | Kolano 30° a0-160 00-160
006 | Tréjnik kr. 20-500 50-500 110-500
066 | Tréjnik dt. 32-250 20-315 63-315
0l6 Tréjnik red. kr, 90/32-250/160 90/32-250/160
065 Trdjnik red. di. 63/50-315/250 63/50-315/250
012 Tuleja koin. kr. 20-500 50-630 110-630
062 [ Tuleja koin. di. 32-350 20-315 63-315
014 | Docisk stal. w PP 20-630
045 Kolnierz zag. w PP 20-400
007 | Redukeja stopn. 63716-450/315 | 63/16-630/450 | 110/63-630/450
009 Redukeja krétka 25/20-315/280 40/20-315/280 | 200/140-315/280
067 | Redukcja dluga 63/40-225/160 | 25/20-315-250 | 75/63-315/250
069 | Redukeja ekseentryezna 25/20-250/225 | 63/50-250/225
064 | Zatlepka 32-250 20-315 63-315
004 Zadlepka krdtka 355-500
024 | Dwuzlaezka 2-63
024.1 | Dwuzlaczka polif. 16-63
032 | Adaptor GW 20-63
033 | Adaptor GZ 20-63
034 | Adaptor polif. GW 20-63
035 | Adaptor polif. GZ 16-50
050 | Kolano polif, 45° 20-119
051 Kolano polif. 490° 20-110
052 | Tuleja polif. 20-110
053 | Mufa polif. 20-110
054 | Zalepka polif. 20-110
055 Tréjnik red. polif. 25.20-63/50
056 | Tréjnik polif, 20-110




COBETI INSTAL AT/97-01-0191-01 3

057 | Redukcja polif. 25/20-110/90

078 | Tréjnik siodiowy el, 63/20-225/63

079 | Trajnik siodlowy el. z el. zam. 63-225

170 | Kolano 45° elektroop. 20-225

171 | Kolano 90° elektroop, 20-225

173 | Mufa elektroop. 20-315

174 | Zaslepka elekiroop. 20-225

176 | Tréjnik elektroop. 20-225

177 | Redukcja elekiroop. 25/20-225/160

184 | Adaptor elektroop. GW 20-63

185 | Adaptor elektroop. GZ 20-63

136 | Kolano 90° elektroop. GZ 20-63

187 Kolano 90° elekiroop. GW 20-63

188 Kolano 45° elektroop. GZ 20-63

189 | Kolano 45° elektroop. GW 20-63

394 | Luk giety 11° 90-315 90-315
395 | Luk giety 22° 00-315 90-315
396 | Luk gigty 30° 90-315 90-315
397 | Luk giety 45° 90-315 00-3135
398 | Luk giety 60° 90-3135 90-3135
399 | Luk giety 90° 90-313 80-315

1.2.2. Oznaczenie wyrohdw

W celu jednoznaczne] identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno zawierad:

-  przeznaczenie: woda

- symbol i typ surowca: PE 100

- cisnienie nominalne: np. PN 16

= SZEreg Wymiarowy: np. SDR 11
= srednica x grubos¢ scianki w mm np. 110 x 10
- numer kodu (dla ksztattek) np. 066

Preykiad oznaczenia rury:

Rura z polietylenu PE 100 w szeregu wymiarowym SDR 11 o érednicy 110 mm i grubosei $cianki 10 mm:
Rura do wody PE 100 110 x 10 PN 16 (SDR 11)

Przykiad oznaczenia ksztaltki:

Luk 90" o §rednicy 110 mm, kod 066

1.2.3. Kod Systematyeznego Wykazu Wyrobdw

SWW 1363 - 112

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Rury i ksztaltki przeznaczone sa do instalacji i sieci wodociagowych, do transporiu wody zimnej. Moga
by¢ stosowane do sieci kanalizacyjnych ci$nieniowych po uzgodnieniu z odbiorcg rur.
Odcinki rur }aczone sg nastgpujacymi metodami:

- zprzewanie doczolowe

- Egrzewanie przy pomocy ziaczy elekirooporowych

- zgrzewanie polifuzyjne

- laczenie mechaniczne zaciskowe przy pomocy lacznikdw (ksztaltek) do srednic 110 mm i tulei

kolierzowych.
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Polaczenia w/w metodami wykonywane sy zgodnie z ,Wytycznymi montazu rur polietylenowych zawartymi w
Technicznych Informacjach firmy AGRU™,
Zaleznos¢ pomigdzy nominalnym ciénieniem PN, S lub SDR rur dla polietylenu klasy PE 100 przedstawia tablica 2

(dla temperatury 20°C).

Nomtinalne ci$nienie robocze (PN) w zalenodci od | peometrii rury

Tablica 2

Szereg wymiarowy SDR Seria 5 Nominalne ci;.;ijenie robocze

41 20 p

33 16 [

26 12,5 6.3
17,6 83 9.6

1 8 10,0

11 6,3 16

2 4 20

7.4 [3 75

6 2.5 32

Dopuszcza sig stosowanie rur polietylenowych do pracy w temperaturze wyzszej niz 20°C, max, 40°C. Dopuszezalne
cisnienie robocze p.y oblicza sie wedlug nastepujgeej zalemodei:

Pob = PNxk

Wartosci wspétczynnika k™ dla rénej temperatury podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wartosci wspofcaymnika k™ w zaleznodei od temperatury.
Temperatura Wspdlezynnik k"

[’C]

20 1,0
25 09
30 0,8
35 0,7
40 0,6

3. Wladciwosei i ich sprawdzanie

3.1. Surowce, materialy i komponenty

3.1.1. Opis surowea

Podstawowym surowcem jest polietylen klasy PE 100. Do produkeji rur cinieniowych uzywany jest
jedynie pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta z atestem wytworcy.
Surowiec powinien mie¢ postaé regularnego twardepo granulatu o jednolitej barwie. Miedopuszezalne sg
zbrylenia, wtracenia i zanieczyszczenia. Granulat musi byé dostarczany w opakowaniach lub pojemnikach
zahezpieczajacych go przed wplywami atmosferycznymi i zawilgoceniem.
Przydamos¢ do produkeji rur i ksztaltek, wlasnosci i klasyfikacja granulatu jest dokumentowana
$wiadectwami producentéw granulatu, ktére sq dostarczane wraz z kazda dostawa,
Dopuszeza sig dodawanie surowca wtornego, tego samego rodzaju, odzyskiwanego z wlasnej produkcji
rur, pod warunkiem nie pogorszenia jego wlasnosci w stosunku do surowea pierwotnego.
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3.1.2. Wymagania formalne

Kazda dostawa surowca musi by¢ identyfikowana, przez etykiete na opakowaniu, w przypadku opakowan
indywidualnych, lub wywieszke (ewentualnie inny dokument) bezposrednio zwigzang z opakowaniem zbiorczym.
Etykieta lub wywieszka musi zawiera¢ co najmniej nastepujaca informacje:

- nazwe i znak producenta,

- nazwe i typ wyrobu,

- numer partii i date produkeji,

- ilogé w danym opakowaniu,

- znak kontroli jakosci producenta.

Do kazdej dostawy surowca wymagane jest dolaczenie fwiadectwa kontroli jakosei lub innego
réwnowaznego dokumentu. Swiadectwo kontroli jakoSci musi zawieraé wszystkie wyzej wymienione informacje,
a ponad to wyniki badan wlasnosci surowca z okresleniem jednostki badajacej, dane osoby odpowiedzialnej za
badania i pieczg¢ firmowa,

Producent wyrobéw ma obowiazek przechowywaé $wiadectwa kontroli jakosci surowca w swoim
archiwum.

3.1.3. Badanie surowca u Producenta

3.1.3.1. Identyfikacja i sprawdzenie partii surowea.

Badanie partii surowca polega na sprawdzeniu:

- dokumentdw identyfikujacych dostawe,

- Swiadectw jakosciowych surowca,

- stanu dostawy (opakowania),

- ogdlnego wygladu granulatu,

W przypadke stwierdzenia niezgodnodei partia surowea nie moZe byé dopuszezona do produkcji.
Wymagane jest pelne wyjasnienie i potwierdzenie ustalonych wlasnosei surowea przez dostawce. Moze by¢ podjete
badanie laboratoryjne w niczaleznym laboratorium. Dopuszczenie partii surowca do produkcji jest mozliwe po
uzyskaniu jednoznacznych wynikéw badar i dokumentacji z tym zwiazanej. Cala dokumentacja postgpowania
wyjasmajacego musi by¢ przechowywana w archiwum producenta wyrobéw. Zasady postgpowania w przypadkach
spornych podlegajg odrgbnym uzgodnieniom pomiedzy dostawca surowca i producentem rur i ksztalek.

3.1.3.2. Wlasnoéci techniczne surowcdw
Surowiec przed skierowaniem go do produkcji powinien spetiaé nastgpujgce wymagania podane w

tablicy 4.
Tablica 4
Lp. Wihasnofci Wymaganie Metoda badania
L [eawarieddsadeg 20d02,5 PN-ISO 6964
[*% masowy]
2 | Dyspergowalnosé sadzy =3iB PMN-150 11420
3 | Masowy wskazZnik
szybkosci plyniecia MFR 0,2-1,3 g0 min [:ISIBSEIES
(190/5)"
4 | Czas indukeji utleniania .
5 | Minimalna wymagana
wytrzymalosé MRS 10,0 MPa PN-EN %21 + AC
& | Wplyw na jakodc wody Alest higieniczny Wg wymagan PZH

" dopuszczalna roznica wartosci MFR podanej przez producenta palietylenu i oznaczonej przy dostawie wynosi
20%.
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3.2. Wyréb
3.2.1.Wlasciwodei  uzythowe i wlasnoSci  techniczne wyrabu, pozwalajace na spelnienie wymagan
podstawowych
Tablica 5
Zestawicnie wladciwodci uzytkowych i wlasnosci technicznych

L.p Wiadciwosci uzytkowe i wlasnodel techniczne WFT:‘E'“EE M:tudizmnia

1. Wyelad 3221 32401

2 Barwa j2z2 3.24.1

3 Znakowanic 3223 3241

s : 1224 DIN 8074
Wymiary PN-93/C-89218
Wskaznik szybkodci plynigeia MFR (g/10min; 02+13 P gada i

3 : PN-80/C-§906
190°CF5kg) [/ 1 0min] 3225 1S 1133

6. Wydluzenie prey zerwaniu
Dlac= 12 mm szybkosdé proby [00mmdmin .
Dla e > 12 mm szybkosé prdby 25 mm/min Gy FINERHIE
Temp. Badania {23 4 2)°C
Wiytrzymaltosé na cidnienie wewnglrzne: e, , N

7. |[20°C; 100h; 10,0 MPa) E;:-d“”?“’.d““bpgd‘:_m FN'E;”;?E e
[80°C; 1000h; 4.0 MPa] SRR+ P hEdanin 4R

8 Czas indukeji utleniania = 20 min PH-EM 728

. ; Bez uszkodzen podczas
a, Szezelnodt polgczen zprzewanych badainia i pio. badanii 3242
10, | Wplyw na jakosé wody Atest Higicniczny FEH -

" w wypadku oznaczen wykonywanyeh w Polsce

3.2.2. Wymagania

3.2.2.1. Wyglad
Powierzchnie zewngtrzne | wewnetrzne rur musza by¢ pgladkie. Nie mogg wystepowaé wady w postaci
nigjednorodnosci, pecherzy, zapadnie¢, wiracen cial obeych, rys, itp.

3222 Barwa
Barwa rur powinna by¢ jednolita pod wzgledem edcienia i intensywnoéci na calym wyrobie.

3.2.2.3. Inakowanie
Rury powinny by¢ znakowane trwale napisami z powtarzalnogcia co 1 metr, czytelnymi nieuzbrojonym
okiem, zawierajacymi co najmniej:

- nazwe producenia: AGRU

- lyp surowca PE 100

- cisnienie nominalne: np. PN 16

- wymiar {$rednica x pruboi¢ scianki): np. 200 x 18,2

- BEEreE wymiarowy: np. SDR 11

- data produkeji np. 1997

= norma ONORM B 5172 DIN BO74/8075

Przyklad znakowania:
rury w odcinkach prostych:
AGRU PE 100 PN 16 200x18,2 SDR 11 1997 ONORM B 5172, DIN B074/8075
ksztattki:
AGRUPE 100 PN 16 3 100

3.2.2.4. Wymiary

Wymiary rur okreslane sg nominalng $rednicq zewnetrzna, nominalng gruboscia $cianki oraz tolerancjami
obu wymiardw i tolerancjami owalnodci Srednicy zewngtrznej rury, Nominalng $rednice zewnetrzng i jej tolerancje
oraz grubos¢ Scianki podaje tablica 6. Tolerancje grubodei écianck pedaje tablica 7, tolerancje owalnosci $rednicy
zewngtrznej podaje tablica 8. Wymiary ksztahek i elementéw laczacych powinny byé zpodne z wymiarami
podanymi w katalogu wydanym przez firmg AGRU pt, , Technische Information — agru™.



ATAT-01-0191-01

COBRTI INSTAL

Tablica 6

rur z polietylenu klasy PE 100
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Tablica 7
Tolerancje gruboéei Scianek rur (w mm)
MNominalna MNominalna Nominalna
gruboié Tolerancja gruboié Tolerancja grubosd Tolerancja

dcianki en {+x) $cianki en {+x) scianki en {+x)
> < = - > 5
2.0 3.0 04 17,0 18,0 1,9 32,0 33,0 id
3.0 4.0 0,5 18,0 19,0 2,0 33,0 34,0 3.5
4,0 5.0 0.6 19,0 20,0 2,1 34,0 35,0 3.6
5,0 6,0 0.7 20,0 21,0 2,2 35,0 36,0 3,7
6,0 7.0 0.8 21.0 220 2.3 36,0 37,0 3.8
7,0 8,0 0.9 22,0 230 2.4 37.0 38,0 39
8.0 a0 1,0 23.0 24,0 2.5 38,0 39.0 4,0
0.0 10,0 1,1 24,0 25,0 2,6 39,0 40,0 4.1
10,0 11,0 1,2 25,0 26,0 2.7 40,0 41,0 4,2
11,0 12.0 1.3 26,0 27,0 2.8 41,0 42.0 4,3
12,0 13.0 14 27,0 28,0 2.9 42.0 43,0 4.4
13,0 14,0 15 28,0 290 3,0 43,0 44,0 4,5
14,0 15,0 1.6 29.0 30,0 3,1 44.0 45.0 4.6
15,0 16,0 1.7 30,0 31,0 3.2 45,0 46,0 4,7
16,0 17,0 1.8 31,0 320 3.3 -
Tolerancje grubosci scianek rur nie objete tablicg 7 zgodne z ISO 11922-1

Tablica B

Tolerancje owalnosci srednicy zewnetrzne| (w mm}

MNominalna Srednica

Tolerancje (+)

zewngtrzna d, Stopien N
20 1,2
] 1,2
32 1.3
40 [4
50 1.4
63 1,5
75 1,6
o0 1.8
110 2,2
123 2.5
140 2.8
160 3.2
180 3.6
200 4,0
225 4,5
250 5,0
280 9.8
315 11,1
353 12,5
400 14,0
450 15,6
500 17,5
360 13,6
6530 22,1
710 249
800 28.0
200 31,5

1000 35,0
1200 42,0
1400 49.0

Rury polietylenowe dostarczane sa w odcinkach prostych o dlugogei 5 m + 0,05 m.
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3.2.2.5. Wskainik szybkosci plynigcia MFR (dla surowea z gotowego wyrobu)

~ Wskainik szybkosci plynigcia mierzony dla polietylenu pobranego z gotowych rur nie moze réznié sig
wigee] niz = 20% od wartosci podanych przez producenta granulatu, przy czym otrzymana wartoé¢ musi miescié sie
w przedziale wartosci MFR okreslonym w tablicy 5 poz. 5.

3.2.2.6. Wplyw na jako&é wody
Wymagana jest pozytywna ocena higieniczna (Atest Higieniczny) wydana przez Pafistwowy Zaklad
Higieny.

3.2.2.7. SzezelnoSE polaczen zgrzewanych

Badanie polaczen zgrzewanych wykonuje sie zgodnie z opisem badania wytrzymatoéci na ciénienie
wewnelrzne przy parametrach badania 80°C i 165 h, zachowujgc wymagania naprezen obwodowych jak dla rur i
stosujac probki zawierajace polaczenia zgrzewane.

3.2.3. Program badai sprawdzajgcych

3.2.3.1. Rodzaje badan

a) Badania typu TT. Badania te majy na celu potwierdzié, 2e wyroby spelniaja wszysikie wymagania
przedstawione w aprobacie technicznej. Badania typu przeprowadza sig¢ okresowo, nie rzadziej niz co 12
miesigcy oraz przy kazdej zmianie surowea i technologii produkcji. Zakres badan TT podano w tablicy 10.

b) Badania odbiorcze BRT (biezgca kontrola produkeji). Badania te wykonywane sg na probkach rur i ksztahtek
pobranych z produkcji w ramach biezacej, jakosciowej kontroli produkeji. Zakres badan odbiorczych podano w
tablicy 11,

3.2.3.2. Pobieranie prébek i kontrola jakodei

Probki wyrobow do badan nalezy pobrac w sposdb losowy (w wypadku badan wykonywanych w Polsce
zaodnie z norma PN-§3/MN-03010),

Licznos¢ prabek do badan typu we tablicy 10.

Licznos¢ probek i czgstotliwosé badan kontroli biezacej produkeji wg tablicy 11. Kontrola jakosci rur w

zakresie badan niepetnych wg planu badan producenta w ramach ktdrego okreslono wielkosé partii wyrobow i

procedury badaweze wg zasad SKJ.

Do badan typu wyroby grupuje sig wg wielkosci — zeodnie z tablica 9.
Tablica 9
Grupy wielkosci rur, ksztaltek i elementdw laczacych

Zakres Srednic nominalnych

grupy [mmj

1 20+ 63

2 75 + 225

3 250 + 630

4 2710

Grupa wiclkofei rur

Tablica 10
Badania TT (typu)
Ip Badana wlasnosdé Wymagania Plan pobierania prabek Liczba | Liczba préb
wg . prébek | wykonywa-
ksztaltki rury badanych nych

I | Wyglad Tablica 5 dwkm.tme na ] I
grupe wielkosci

2 |Barwa dwukrotnie na
raz/wielkosé/ grupg wielkosci

3 | Znakowanie typ wyrobu jeden raz na | |
wielkosé

4 | Wymiary dwukrotnie na 1
: 2 ]
prupe wielkodci

5 | Wskaznik szybkosei plyniecia
{material z wyrobu)

raz na grupe wielkosci 3 |
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6 | Wydluienie przy zerwaniu - dwukrotnie na
grupg wielkosci dla 1
skrajnych Srednic
7 | Wytrzymalosé na cisnienie raz na grupe
wewnetrene ST dwukrotnie na
[20°C; 100h; 10,0 MPa) wielkosCl tvp: | . o ne wislicodc ? ’
(80°C; 1000h; 4,0 MPa] Wyrabn
8 | Czas indukcji utleniania raz na prupe wiclkosci 3 |
Wphyw na jakodé wody jeden raz/material - -
10 | Szczelnoéé polaczen raz na grupe wielkosci/ typ wyrobu | |
zerzewanych
Tablica 11
Badania BRT (kontrola bietacej produkeji}
Ip Badana wlasnogé Wymagania | Minimalna czestotliwosé Liczba Liczba prob
wg pobierania prdbek probek wykonywa-
pobieranych nych
| | Wyglad
2 | Barwa Co 2 godziny
3 | Znakowanic 1 !
4 | Wymiary Pomiar ciggly lubco 2

podziny z kazdej maszyny

5 | Wskaznik szybkosci plynigcia

MFR {material z rury) Tablica 5 Az e paric d |
6 | Wydluzenie przy zerwaniu - ;

(tylko dia rur) Raz na tydzied/ partie | ]

Czas indukcji utleniania Raz na tydzied/ partig 3 I

Wytrzymatosé na cisnienie
wewnetrzne Raz na tydzien/ partie 3 I
[B0°C; 165h; 4,6 MPa]

3.2.4, Metody badan
3.2.4.1. Wyglad, barwa i znakowanie

Sprawdzanie wygladu, barwy i znakowania nalety dokonad poprzez ogledziny nieuzbrojonym okiem.
w fwietle rozproszonym, z odleglodei 1 m.

3.2.4.2. Wytrzymalo$€ na cisnienie wewngtrzne

Badaniu poddaje si¢ probke w postaci odcinka rury zakonczonego uchwytami zapewniajacymi szczelne
polaczenie. Z jednej strony uchwyt zaslepia badang rure, natomiast z drugiej strony jest réwnoczesnie przylaczeniem
do uktadu utrzymujacego cidnienie. Probka w czasie badania powinna by¢ zawieszone w pozycji pionowej, prey
czym porny uchwyt moze stanowié jednoczednie zawieszenie. Przy badaniu rur o wigkszych srednicach dopuszcza
sie postawienie probki dolnym uchwytem na dnie wanny.

Dlugoié probki ustala sig w zaleimosci od rednicy zewngtrznej, tak by wolna diugoéé badanej probki -
wla” (4. cdleglodé pomiedzy zamocowanymi na probee uchwytami), wynosita:

l.z3d alenie mniej niz 250 mm dlad <315 mm
I,z 1000 mm dlad =315 mm

Proba wykonywana jest w Srodowisku wody, natomiast prébka napemmiona jest woda o tej same] temperaturze.
Dopuszcza sig napetnianie probki woda o temperaturze innej (nizszej) niz ustalona temperatura préby. Konieczne
jest jednak odczekanie min. 12 godzin na wyrdwnanie sie temperatur. Prébka przed rozpoczgeiem proby musi byé
dokladnie odpowietrzona .

Cisnienie wewnegtrzne musi byé utrzymywane z dokladnoscia + 2,3%, natomiast temperatura
z dokladnoseig = 2°C.

W razie negatywnego wyniku badania w temperaturze 80°C w probie 165 godzinnej, nalezy
przeprowadzié ponowne badanie, ale przy kolejnym niszym naprgzeniu z minimalnym czasem odpowiadajacym
temu naprezeniu wg tablicy 12,
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Tablica 12
Warunki badan wytrzymalosci rur na ci$nienic wewnetrzne.

Polietylen PE 100
Czas badania Maprgzenie obwodowe
|bj [MPa]
165 5,5
233 54
332 5.3
476 5.2
688 3,1
1000 3,0

3.2.4.4. Metody badan pozostalych wlasnogci — wg norm podanych w tablicy 5.

3.2.5. Ocena wynikéw badan

Badany wyrdb nalezy uznaé za dobry, jezeli badania typu zakonezg sig wynikiem pozytywnym. Zgodnodé
partii wyrobdw z postanowieniami niniejszej aprobaty okresla sie na podstawie wynikéw badaf odbiorezych
wykonywanych wg plandw badan producenta wyrobdw,

4, Pakowanie, przechowywanie, transport
4.1. Pakowanie

Rury w odcinkach prostych pakowane sa pojedynczo lub w wiazki. Kazda wigzka powinna byé spicta
taima, uniemoiliwiajaca rozsypanie sig wigzki. Konce rur powinny byé zabezpieczone zalepkami odpowiednimi do
danej frednicy rury.

Ksztahki i elementy laczace powinny by¢ opakowane, Rodzaj opakowan i iloéé elementéw w opakowaniu
Jjest vzalezniona od wielkosci elementu.

Kazda dostawa powinna byé opatrzona etykietka lub wywieszkq zawierajaca co najmniej;

- oznaczenie wg 1.2.2

- date produkeji,

- numer partii,

= ilosé¢ mrury, ilod¢ sztuk dla ksztattek

4.2, Przechowywanie

Rury nalefy skladowaé w poloZeniu poziomym, na plaskim i réwnym podlodu, ksztaltki w opakowaniach
fabrycznych. Odcinki proste skladowaé na podkladach drewnianych Iub z innego materialu, nie powodujacego
uszkodzenia rur, o szerokodci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstgpach 1-2 metréw. Rury i ksztattki w trakcie
skladowania powinny by¢ chronione przed szkodliwym dzialaniem promieni stonecznych i opadami

atmosferycznymi (np. zakryte plandeks).

4.2, Transport

Rury i ksztaltki nalezy przewozié w polozeniu poziomym w opakowaniach fabrycenych. Podczas
tadowania, roztadowywania i skladowania, nalezy zabezpieczy¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi. W
trakcie prac przeladunkowych nie dopuszcza si¢ ukywania lin stalowych, Rury i ksztaltki polietylenowe nie moga
by¢ zrzucane i przeciagane po podiozu, lecz powinny byé przenoszone.

W czasie transportu nalely zabezpicczyé wyroby przed wphywami warunkdw atmosferycznych |
otoczenia, analogicznie jak w pkt 4.2,

Szczepdlng ostrornodd naleky zachowad przy pracy w obnizonych temperaturach otoczenia,

5. Ustalenia formalno-prawne

5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrotu towarowego
na terenie RP.

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagaf dla wyrobu, kidrego dotyczy.
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Wyrob budowlany, kidrego dotyczy niniejsza Aprobata Technicama COBRTI INSTAL, mode byé wprowadzony
do obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robdt budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 ustawy Prawo
Budowlane, jesli dla przedmiotowego wyrobu dokonano oceny zgodnosci z niniejsza Aprobaty Techniczng i wydano
certyfikat lub deklaracje zgodnodei zgodnie z Art. 10 ust. 2 pkt 1 lit. b) ustawy Prawo Budowlane

5.1.2. Wyrob powinien byé dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkdw doetyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicemej. Warunek ten obowigzuje Dostawee
(Dostawedw) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koficowego.

5.1.3. Za jako$¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktérych dotyczy
ninigjsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawea.

5.1.4. Gwarancji na wyrdb budowlany, ktirego dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzielic
Dostawca na podstawie odrgbrych przepisow,

5.2, Korzystanic z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Dostawca, kiéry uzyskal Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL, jest obowigzany powolywaé sig na jej
udzielenie w tresci dokumentdw zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem przedmiotu Aprobaty, podajac
kazdorazowo numer | termin wainodci Aprobaty Technicznej. Tekst i rysunki w katalogach, folderach iinmych
materiatach dotyczacych wyrobu nie mogg byé sprzeczne z niniejsza Aprobata Technicana,

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastepuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych
do prowadzenia robdt budow!lanych.

Aprobate t¢ naledy na Zadanie wiadz budowlanych, odbiorcy wyrobdw lub innych zainteresowanych przedstawiac
w postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3 Aprobata Technicema COBRTI INSTAL mo#e byé przedstawiona zainteresowanym, kopiowana lub
wykorzystvwana w inny sposdb, wylacznie w calofci. Dopuszeza sig wykorzystanie reprodukcji strony pierwszc|
ninigjsze] Aprobaty przez dostawcg wyrobu w celach promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastgpuje kompletng
Aprobaty. Inne przedruki czedei Aprobaty Techniczne] sa niedozwolone.

5.2.4. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobatg Techniczna, Przedruk ewentualne kopiowanie Aprobaty
Technicznej w celu jej rozpowszechniania bez zgody COBRTI INSTAL jest niedozwolone.

5.3. Ochrona praw wylgcznych

Miniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien osob trzecich wynikajacych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemyslowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Prezesa Rady Ministréw z dnia |7 marca 1993 r.
w sprawic obwieszczenia jednolitego tekstu Ustawy z dnia 19 pafdziemika 1972 r o wynalazczosci
(Dz.U. nr 26, poz. 117), oraz Ustawy z dnia 31 stycznia 1985 r. o znakach towarowych (Dz.U. Nr.5, poz. 17).
Zaberpieczenie tych uprawnien nalery do ohowigzkdw korzystajacych z rozwigzania technicenepo bedacego
preedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej moga byé zmienione przez jednostke, ktora ja wydala, na wniosek producenta
wyrobu zamierzajacego dokonaé zmian materialowych, konstrukcyjnych, technologicznych, mogacych mict istotny
wphyw  na wlasciwosci uzytkowe wyrobu, lub rozszerzenia zakresu stosowania,

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastepuje w  trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie,

5.4.2. Waznoéé Aprobaty Techniczne] COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przediuzona, bez
przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjne] jezeli jej Wnioskodawcea, lub formalny nastgpea, wystapi w Lg)
sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie péZniej niz 3 miesigce przed uphywem terminu
waknoscl tego dokumentu,

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca,, ktéra ja wydata, w przypadku zmian
w odrgbnych  przepisach, obowigzujgcych Polskich Wormach, normach i przepisach ustanowionych precz
organizacje migdzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umdw, istotnych zmian w podstawach naukowych stanie
wiedzy praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywne] oceny preydatnodei wyrobu.

5.5.2. Aprobata Techniczna mo#e byé uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wiasnej lub na wniosek
Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego 2 udzialem
Whnioskodawey i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacje o aprobacie technicznej

Ninicjsza aprobata techniczna Nr AT/97-01-0191-01 uniewania i zast¢puje aprobate techniczng
Nr AT/@7-01-0191.
W aprobacie technicznej Nr AT/97-01-0191-01 wprowadzono nastepujace zmiany:

- przedluzono termin waznosci aprobaty,

- rozszerZono asortyment ksztahlek i zakres frednic rur

- uaktualniono normy i przepisy formalno-prawne,

2. Informacje o warunkach stosowania wyrobu w budownictwie

Wyrdb nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi do projektowania i wykonywania, opracowanymi przez
producenta wyrobu z uwzglednieniem treéci podanej w czgsci B pkt 2. niniejszej aprobaty.
Wyréb objgty niniejsza aprobata powinien byé oznaczony znakiem budowlanym B, zgodnie z Rozporzadzeniem
MSWiA z dnia 31.07.98 r., w sprawie oceny systeméw zgodnosei, wzoru deklaracji zgodnodei oraz sposobu
znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz, U.
MNr 113 poz 728, 1998).

3. Normy i dokumenty zwigzane

- PN-923/C-89069 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego (MFR) i objetosciowego (MVR)
wskainika szybkoéci plynigcia tworzyw termoplastycznych

- PM-93/C-89218 Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiardw

= PM-83/MN-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do prébek

- PNEN 921 + AC Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych,
Oznaczanie wytrzymatodei na wewnetrzne cidnienie w stalej temperaturze.

- PMN-EN 728 Systemy przewoddw i kanaléw z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaltki z
poliolefin, Oznaczanie czasu indukeji utleniania

- PN-EN 638 Systemy przewoddw i kanaldw z tworzyw sziucznych. Rury z tworzyw
termoplastycznych. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznyeh przy rozciaganiu.

= PN-1S0 6964 Rury i ksztattki 2 poliolefin, Oznaczanie zawartosci sadzy za pomoca kalcynacii i
pirolizy.

- PN-ISO 11420 Metoda oznaczania stopnia zdyspergowania sadzy w rurach, ksztaltkach i
mieszankach z poliolefin,

- IS0 1133 Tworzywa. Oznaczanie masowego objglosciowego wskadnika szybkosci plyniecia
termoplastéw,

- ISCVDIS 11922-] Rury z tworzyw termoplastycznych do transportu plynéw — wymiary i tolerancje.
Seria metryczna.

- 150/DIS 4427 Rury polietylenowe (PE) do zaopatrzenia w wode. Specyfikacja.

- ISO/DIS 13949 Metoda badania dyspergowalnodci pigmentu w rurach i ksztaltkach z poliolefin.

- DIN 8074175 Rury z polietylenu wysokiej ggstodci (PE-HD). Wymiary. Ogdlne wymagania
jakodei. Badania,

- DIN 16 963 Potaczenia rur i elementy rurociagu dla przewodéw cisnieniowych z polietylenu o

wysokiej gestosci (PE-HD). Ogélne wymagania jakosci. Badania.

4. Dokumenty wykorzystane w postgpowaniu aprobacyjnym

- Certyfikat zgodnoéei 2 normg ONORM B 5172

- Raporty z badai wykonanych przez Instytut TUV

= Ekspertyzy Instytutn TGM w Wiedniu

- Informacje dotyczace surowcéw do produkeji rur polietylenowyeh.

- Informacje techniczne o wyrobie opracowane przez producenta.

= Atest Higieniczny PZH - W/355/96.

- Swiadectwa kontroli jakesci Miemieckiego Instytutu Techniki Budowlangj z Berlina:
- narury PA-V] 721.006
- na ksztaltki PA-Y1 722.003

- Certyfikat systemu zarzadzania jakoscia wedtug modelu 1SO 9001:2000 wydany przez IQNet i OQS

- Katalog  AGRU Technology in Plastics” — 2001 r.
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5. Informacje dotyczgce producenta

Miejsce produkcii
AGRU Kunststofftechnik GmbH
Ing. Pesendorfer str. 31
A-4540 Bad Hall, Austria

6.Sprawdzono
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